ASOCIATIA DE ACREDITARE DIN ROMANIA - RENAR

Bucuresti, Calea Vitan nr. 242, sector 3, cod 031301
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RENAR este semnatar al EA-MLA pentru etalonri.

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. LE 049

Asociatia de Acreditare din Romania — RENAR, fiind recunoscuta ca Organism
National de Acreditare prin OG 23/2009, prin prezentul certificat atesta c organizatia:

HEXAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE ROMANIA SRL

Bucuresti, Sos. Gheorghe lonescu Sisesti nr. 221-223, subsol, parter si etaj 1, sector 1

prin
Laboratorul de Metrologie

indeplineste cerintele SR EN ISO/IEC 17025:2018 si este competents s& efectueze

activitati de ETALONARI, asa cum se detaliazi in Anexa la prezentul certificat de
acreditare.

Aceasté acreditare este mentinuta cu conditia indeplinirii in mod continuu a criteriilor
de acreditare stabilite de Asociatia de Acreditare din Romania - RENAR.

Prezentul certificat este insotit de Anexa nr. 1/23.06.2020 (4 pagini), parte integranta
a acestuia.

Certificatul de acreditare este un document de acreditare esential, care poate fi revizuit
si emis periodic de catre RENAR. Cea mai recentd versiune a certificatului de
acreditare este disponibila pe website-ul RENAR, www.renar.ro.

Data acreditarii initiale: 25.06.2018
Data reinnoirii acreditarii: 25.06.2022
Data expirarii acreditarii: 24.06.2026

PRESEDINTE AL CONSILIULUI
DE ACREDITARE

dr. ing. Dumitru DINU
s

Certificatul de acreditare nu exonereazi OEC de obligatia de a obtine toate aprobdrile si
autorizatiile necesare pentru functionarea sa conform legii.

Reproducerea partiald a prezentului certificat este interzisi.



Anexa nr. 1 la Certificatul de Acreditare nr. LE 049
Data emiterii Anexei nr. 1: 23.06.2020

HEXAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE ROMANIA SRL

prin Laboratorul de Metrologie

Bucuresti, Sos. Gheorghe lonescu Sisesti nr. 221-223, subsol, parter si etaj 1, sector 1

A. Etalonari in localuri permanente

N Masurand/ Conditii de Incertitudine
r. . " " % A &
cit obiect supus Interval de masurare masurare/ extinsa de Observatii
) etalonarii Procedura masurare 2
LUNGIME L-lungimea masurata
1. | LUNGIME/ 1,8 um+2,1x 106 x L
Caliore fietate~ |, | FEAMRLM
filete externe 4.6 1
{diametru mediu) S i
2, cL)UI}EGIMEI JPE-HMIR LM 25um+4x105x L
alibre filetate — At I 90 mm 10
filete interne 6.6 vy
(diametru mediu) =
3. | LUNGIME/ +PE-HMIRLM | 12pum+4 x 106 x L
Calibre netede - 4mm la  225mm | -09
inel (diametru) ed.7, rev.1
+ -6
01mm la  100mm |-09
Ampon ed.7, rev.1
(diametru) . U,
5. | LUNGIME! -[PE-HMIRLM | 05 um+4 x 10€x L
Calibre sferice 08mm la  100mm | -09
(diametru) ed.7, rev.1
6. | LUNGIME/ -[PE-HMIRLM | 0,5 um+2x106xL
Cale si calibre 05mm la  100mm | -07
plan paralele ed.7, rev.1
7. | LUNGIME/ -[PE-HMIR LM | 0,5 um+4 x 106 x L
Cale si calibre >100mm la  300mm | -07
plan paralele ed.7, rev.
8. | LUNGIME/ -IPE-HMIR LM | 3,2 um+10x 106 x L
Micrometre de 0 mm la 300mm |-11
exterior ed.6, rev.1
9, LUNGIME/ 11 um+5x108xL
Comparatoare
electronice, /?.Lﬁ:;:
COpRrAoaIS /PE-HMIR LM ¥
meeanice st | gmm ke fo0mm |08  RENAR
ed.7, rev.1 ;
comparatoare cu £, DIRECTOR
afisare digitald si ;. GENERAL 4
comparatoare cu \\ 5
palpator orientabil e 8
10. LNGIVE JPE-HMIR LM 21 um+ 14 x 106 x L
Siiblere dé 0mm la  500mm |-12
ed.B, rev.1
exterior
+ -6
1. LMliI;ligiIIl\)ngtm PE-HMIR LM 05um+13x106xL
mésurat in 0mm la 1000 mm | -03
ed.6, rev.1
coordonate
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Anexa nr. 1 la Certificatul de Acreditare nr. LE 049
Data emiterii Anexei nr. 1: 23.06.2020

a

[

N Masurand/ Conditii de Incertitudine
r. ; 4 9 S | tinsi d Ob .
ok obiect supus Interval de masurare masurare/ extinsa de servatii
) etalonarii Procedura masurare 2
- masini pentru
masurat o
coordonata
verticala

12, | LUNGIME/ 0,5um+14x106xL | Intervalul de
M§$ini pc:zntru JPE-HMIR LM mésuvrare se
masurat in 0 ffifn la 15155mm | -13 refera la
coordonate - ad. & rei.1 diagonala in
Brate de masura B volumul
articulate masurat

13. | LUNGIME/ 02um+2x104xL
Masini pentru
masurat in
coordonate - AFE-HMIR LM

o 0 mm la  900mm | -01
masini pentru
;) ed.7, rev.1
masurat o
coordonata
orizontala
ABATERI DE FORMA Sl POZITIE

14. | ABATERI DE
FORMA 8l
POZITIE/ “PEHMIBLY. | ooe i
Masini pentru Gum  |a H .

g ed.7, rev.1
masurat
Rugozitatea - Ra

15. | ABATERI DE
FORMA Sl 0,08 um
POZITIE/ Pentru
Cilindru exterior, -(PE-HMIR LM circularitate
cilindru interior, 0 mm la 2mm -15
sfera, emisfera, ed.7, rev.1 0,12 um Pentru
sticla plana planeitate
(circularitate,
planeitate)

16. | ABATERI DE 0,02 pm Pentru
FORMA 8 Opum  la 400 pm circularitate
POZITIE/

Masini pentru -PE-HMIR LM | 0,14 um Pentru
masurat 0um la 3um -04 rectilinitate
circularitate, ed.7, rev.1
rectilinitate, 0,11 um Pentru
planeitate 0 um la 3um planeﬂa%‘ﬂ diy tre
b@
B. Etalonari la fata locului "2 DIRECTOR
! Ty, GENERAL
Masurand/ Conditii de Incertitudine N

Nr:‘ obiect supus Interval de masurare masurare/ extinsa de Observatii

et etalonarii Procedura masurare 2
LUNGIME L-lungimea masurata

1| LuNGIvE! d el
Masini pentru -IPE-HMIR so rafars
masurat in frei 0 mm la 1515 mm LM -02 05um+14x10€xL diagonala
coordonate 3D ed. 6, rev.1 n volumul

masurat
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Anexa nr. 1 la Certificatul de Acreditare nr. LE 049
Data emiterii Anexei nr. 1: 23.06.2020

N Masurand/ Conditii de Incertitudine
I . u " G 0 a3
crt. obiect supus Interval de masurare masurare/ extinsa de Observatii
etalonarii Procedura masurare 2
18. -IPE-HMIR
LUNGIME/ LM -02
et ol omm o la 7000mm ST 08 pm e+ 14x109xL =
coordonate 3D LM -02.1 interferometru
ed. 4, rev.1 laser
19. LUNGIME/ Intervalul de
Masini de JPE-HMIR b b
mésurat n Omm  la 15%5mm | LM-02 | 05um+14x10sxL | eferdla
coordonate fara ed. 6, rev.1 diaganalain
contact - optice vo!umul
masurat
20. | LUNGIME/ Intervalul de
Masini pentru masurare se
masurat in 0 mm la 1515 mm /TjﬁwR 05um+14x 108, | efraka
coordonate — d.5. rev.d L ) diagonala in
Brate de masura prgiatacd volumul
articulate masurat
21. | LUNGIME/
Masini pentru
masurat in
coordonate - PE-HNIR
e 0 mm la 1000 mm LM -03 05um+13x106xL
m{1$lm pentru W i)
masurat o R
coordonata
verticala
22. | LUNGIME/
Masini pentru
L,
masini pentru 0 mm la 900 mm LM -01 0,2um+2x106xL
) ed.7, rev.1
masurat o
coordonata
orizontala
23. | LUNGIME/ -IPE-HMIR
Proiectoare de 0 mm la 500 mm LM -06 6 um+14 x 106x L
rofile ed.8, rev.1
ABATERI DE FORMA Sl POZITIE
24, | ABATERI DE Pentru
FORMA I Qpm.. 12 400um 0,02 m circularitate
POZITIE/ Pentru
Magiﬁi pentru 0 um la - JT_EI-_MR 0,34 pien rectilinitate
n'llasura‘t: ed.7, rev.1
circularitate, A dum 011 um Pentrp
rectilinitate, 0 pm ‘ planeitate
planeitate
25. | ABATERI DE
FORMA Sl
POZITIE/ -IPE-HMIR 0,08 um
Masini pentru 0pm la 3 um LM -04
masurat ed.7, rev.1
Rugozitatea -
Ra
26. | ABATERI DE Omm . 15mm 1,1 um Pentru raza
FORMA Sl -/PE-HMIR
POZITIE/ 0 mm s 100 mm LM -04 11 um Pentru
Masini pentru ed.7, rev.1 ' distanta
masurat contur 0° la 95° 0,03° Pentru unghi
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Anexa nr. 1 la Certificatul de Acreditare nr. LE 049

Data emiterii Anexei nr. 1: 23.06.2020

N Masurand/ Conditii de Incertitudine

r. . . " 5 S =

ort obiect supus Interval de masurare masurare/ extinsa de Observatii

" | etalonarii Procedura masurare 2
(raza, distanta,
unghi)

27. | ABATERIDE Pentru obiect
FORMA | P0mm g 7000mm - diagonala
POZITIE] aEle

' g LM -16 0,3um+04x103xL
Mese de trasaj 0mm I 3mm ed.6, rev.1
si de control d B
(planeitate)
DURITATE

28. | DURITATE/ Metoda
P 20HRC la  70HRC LM -05 12 HRC pard
masurat ed.7. rev.1 Cu masuri
duritatea T etalon de
Rockwell duritate.

" Intervalul de masurare poate fi exprimat i ca o valoare singulara.

2 Incertitudinea extinsa de masurare:

- este cea mai mica incertitudine de masurare, disponibila clientului, obtinuta in conditii normale de masurare;

- este estimata in conformitate cu EA 4/02 si reprezinta incertitudinea standard extinsa cu un factor de extindere k=2, corespunzator
unui nivel de incredere de aproximativ 95%.

Sférsit document
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